STRZEGO

Strzegomskie Zaklady Mechaniczne ,ZREMB” Spotka Akc yjna

S A 58-150 Strzegom, ul. Wesota 1, tel. +48 74 64 94 300, fax. +48 74 85 50 929, www.zrembsa.com.pl

Szanowni Pastwo,

Mamy zaszczyt ztay¢ Panstwu oferte techniczm ukazujaca mozliwosci obrébcze i
wykonawcze SZM ZREMB S.A. Strzegom.

I. Obrébka skrawaniem.

1. Tokarki uniwersalne:

- max.s$rednica toczenia nadzem: 500mm

- max.érednica toczenia nad suportem: 300mm
- max. dtugé¢ toczenia w ktach: 1500mm

2. Tokarki uniwersalne ¢ikie:
- max.srednica toczenia nad42em: 1000mm
- max. dtugé¢ toczenia w ktach: 2800mm

3. Tokarki tarczowe:

- max.érednica toczenia nad2em: 680mm

- max.s$rednica toczenia nad suportem: 420mm

- max.érednica toczenia w wggiu w tozu: 1130mm
- max. dtugé¢ toczenia w wygciu toza: 350mm

4. Tokarki karuzelowe :

- srednica stotu: 2000mm

- max.érednica toczenia suportem pionowym: 2230mm
- max.s$rednica toczenia suportem bocznym: 2000mm
- max. wysoké¢ toczenia nad stotem: 1250mm

5. Frezarki pionowe:

- max. powierzchnia stotu: 410 x 2000mm
- max. przesuw wzdiny: 1065mm

- max. przesuw poprzeczny: 400mm

- max. przesuw pionowy: 360mm

6. Frezarki uniwersalne konsolowe:

- max. powierzchnia stotu: 400 x 2000mm
- max. przesuw wzdiny: 1050mm

- max. przesuw poprzeczny: 350mm

- max. przesuw pionowy: 430mm

- max. kyt skrecenia stotu: 4%

7. Wiertarko - frezarka ze stotem kéoyvym:

- powierzchnia robocza stotu: 900 x 1100mm
- max.srednica wytaczania: 450mm

- max.s$rednica planowania: 800mm

- min. srednica planowania: 400mm

- max.srednica obtaczania: 750mm

- dopuszczalne obgienie: 2000kg



8. Wiertarko - frezarka "UNION"

- powierzchnia robocza stotu: 1500 x 1320mm
- obroty minimalne: 4,5 1/min

- obroty max. 630 1/min

- srednica wrzeciona 100mm

9.Frezarki obwiedniowe:

max. nacinany modut:

- wykonanie normalne: 6mm

- przy zmniejszonej doktadsc: 8mm
max.srednica obrabianego kota elbmach prostych:
- przy zataonej podtrzymce: 450mm

- przy zdgtej podtrzymce: 800mm

max.srednica obrabianego kota elmachsrubowych:
- przy kacie pochylenia linii srub.30600mm

- przy kacie pochylenia linigrub. 60 190mm

max. dtugac¢ frezowania dla @dw prostych: 275mm

10.Wiertarki promieniowe:

- max.srednica wiercenia w stali: 50mm

- max.srednica wiercenia weliwie: 70mm

- max. odlegté¢ wrzeciona od podstawy: 1800mm

[I. Palenie i cigcie.

1. Palenie i gicie blach:

wypalarka STIG OXY w technologii CNC wypala kszyattaprojektowane w technologii
CAD/CAM z zastosowaniem palnika tlenowego oraz plawego. Palnik tlenowy do palenia blach
o grubdci od 4 do 120 mm , palnik plazmowy od 1,5 do 50 rwakres roboczy 2000 x 4000 mm
- wypalarka z czytnikiem optycznym YC-8-2000 do wigmia palnikiem acetylenowo-tlenowym
blach o grubéci od 5 do 160 mm - zakres roboczy 1800 x 3800 mm.

2. Ciecie (pifa tasmowa):

- $rednica agcia : 300mm

- profil prostolatny : 400 x 250mm
dla kata ciecia 45

- $rednica agcia: 280mm

- profil prostolatny: 250 x 250mm

3. Ckcie nazycami gilotynowymi:

- max. grubé¢ blachy: 16mm

- max, szerok& cigtego arkusza blachy: 3150mm
- max. szerok&@ odcinanego pasa:

od tylnego zderzaka 750mm

od przedniego zderzaka 1500mm

[1l. Obrobka plastyczna:

1. Gkcie blachy:

- max, dtugé¢ stotu: 4000mm

- zalecana nominalna diugogigcia: 3100mm
- max. grubéc¢ gictej blachy: 12mm



2. Ttoczenie (prasa mindmdowa)
- nacisk nominalny: 160ton

- wymiar stotu: 1140 x 760mm

- skok suwaka : od 20 do 140mm

. Zwijanie blach:

. szeroke&¢ arkusza 2500mm, grubodo: 10mm
. szeroké&¢ arkusza 2000mm, grukodo: 10mm
. szeroké¢ arkusza 1500mm, grubodo: 12mm
. szeroké&¢ arkusza 1000mm, grukodo: 14mm
. min. promié zwijania : 315mm
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4. Zwijanie profili o ksztattach:
- ptaskowniki

- katowniki

- teowniki i dwuteowniki

- ceowniki

5.Prostowarka blach:

- minimalna grub&t blachy: 6mm

- max. grubéc blachy: 16mm

- nominalna szerokd arkusza blachy: 2500mm

IV. Spawanie|

Spawanie potautomatem w ostonie mieszanki argonitev@wej blachy ze stali St37-2 i 18G2A
od 2 do 25mm, rur o grubai scianki do 18mm

Metody spawania:

135 — MAG - spawanie tukowe w ostonie gazow aktygin

136 — MAG - spawanie tukowe w ostonie gazow aktyemgrutem proszkowym

141 - TIG (WIG) — spawanie tukowe elektpadietoplinvg w ostonie gazéw obenych

111 — MMA - spawanie tukowe elektrgtbpliwa otulors

Stosowane materialy podstawowe grupa materiatowa zgodna z CR 1SO 15608:
1.1;1.2;1.4;

V. Obrébka cieplnaiinne:

1. Nagrzewanie:

- dla temperatur do 108C:

Wsad o wymiarach: 680 x 500 x 1200mm
- dla temperatur do 126G

Wsad o wymiarach 350 x 600 x 1000mm

2. Piaskowanie do klasy S.A. 2,5
3. Malowanie: metagipneumatycza (pistolety) farbami, zgodniez/czeniem Klienta.
4. Transport wewgtrzny:

- suwnice o ugwigu nominalnym 8t/szt, z niwoscia przenoszenia tadunku o masie do 16 ton
- wozki akumulatorowe i spalinowe.



5. Transport zewgtrzny:
- swobodny dojazd samochodowy (droga krajowa nu£|eniony jedynie gabarytami tadunku
- dostp do oddalonej o 500 metrow bocznicy kolejowej

Posiadane certyfikaty i uprawnienia.

Rodzaj certyfikatu / Jednostka Data wydania | Data wanosci
uprawnienia certyfikuj aca /
nadajaca
uprawnienia
BSI - The British ‘r’]\l’r?fe”g‘;‘e .
PN-EN SO 9001-2001 Standards Instytution,| 14.04.2004 152€90
certyfikatu nie
London UK
wygasa

SLV - DIN 18800:7 2002-09 Berlin-Brandenburg

04.02.2008 31.12.2009
Klasse E

Rodzaje wytwarzanych produktéw:

Betoniarki, mieszarki, systemy zatadunku kruszywagirxcementu, kruszywa i wody, zbiorniki
bezcknieniowe, urzdzenia ochrongrodowiska, konstrukcje stalowe spawane.

Maksymalna masa i wymiary wyrobow ktére ma:emy wykonac:|
- masa: 8T + 8T - wymiary: 13 m x5 m x #)5

Gwarantujemy terminowosé i wysoka jakos¢ wykonywanych przez nas prac.

Mamy nadzieje, ze oferta nasza spetni Piastwa oczekiwania i zapocgtkuje diugotrwat a
wspotprace miedzy naszymi Firmami.

ZAPRASZAMY DO KORZYSTANIA Z NASZYCH UStUGH!

Strzegomskie Zaktady Mechaniczne ,ZREMB” S.A.
58-150 Strzegom, ul. Wesota 1,
tel. +48 74 64 94 300, fax. +48 74 85 50 929,
www.zrembsa.com.pl




